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3-SENTETIK REGINELER

Alkid, polyester ve akrilik recineler ile diger sentetik recine ve izosiyanat recineleri (vernik
sertlestiricileri), vb., paslanmaz celikten veya nikel kaplamali, motorlu karistiricili, sogutma ceketli
ve serpantinli, 250-350°C’ye kadar isitma tertibath, geri sogutucusu, kondenseri, termometresi,
reaksiyon kazani hacminden en az % 50 daha blytk hacminde bir inceltme kazani ile filtre veya
elekleri bulunan reaktorlerde yapilir.

Kullanilan makineler:

Reaktor (paslanmaz celik veya kalin nikel kaplamali, motorlu karigtiricili, sogutma ceketli
veya serpantinli)

Isitma grubu (kizgin yag kazani, elektrikli isiticr)

Sogutma grubu

inceltme tanklari

Filtre veya elekler

Kapasite hesabi:

Reaksiyon kazaninin hacminin %80’i kadar sarj yapilacadi ve her bir regine Uretimi igin
Uretim asamasindan depolamaya kadar gecen sure (bir sarj stiresi) tespit edilerek, gunlik
24 saatlik calisma sliresi esas alinmak suretiyle gunlik sarj stresi hesaplanir.

Yogunluk alkid i¢in 0.90-1.15 g/cms3, polyester icin 1-1,30 g/cms3, akrilik icin 0,95-1,30 g/cm?
diger regineler icin 0.80-1.30 g/cm3 kabul edilir. Farkh recine imalati ayni reaktdrde yapildigi
takdirde, yilin ka¢ gininde alkid, ka¢ gliniinde polyester, kac gininde akrilik veya diger
recinelerin ¢alisildigi firma beyanlarindan belirlenir.

Yardimci sureglerin (sogutma, depolama vb.) kapasitesi hesaplanarak reaktor sonucu olusan
hesaplama ile birlikte darbogaz hesaplamasi yapilir ve darbogaz bulunan sonug kapasiteye
esas alinir.

inceltme tanki olmayan tesisler:

inceltme kazani bulunmayan, inceltme isleminin reaksiyon kazaninda yapildidi tesislerde
reaksiyon kazaninin %50’si kadar sarj yapilacagi kabul edilir, ayrica %80’lik calisma
randimani dikkate alinir.

ik kapasite raporu diizenlenirken yukarida tanimlanan makine tesisati olan isletmeler icin
kritere gore kapasite hesabi yapilir.

Kapasite = V(M) x 0,50 x yogunluk x 24/(1 sarj igin gegen siire) x 300 x 0.80 x F =ton/yil



inceltme tanki olan tesisler:
Kapasite = V(M?) x 0,80 x yogunluk x 24/(1 sarj igin gecen siire) x 300 x 0.80 x F =tonl/yil
F (inceltme, Seyreltme Faktorii) = %100’liik regine / %seyreltilmis regine

Ornek: Alkid regine Uretilirken %100’lik alkid Uretildigi ve %60’lik alkid olarak seyreltildigi kabul
edilir. Buradan F = 100/60 =1.67 kabul edilir.

» Reaktor kapasitesi F ile ¢carpilarak Gretim kapasitesi bulunur.

+ Inceltme islemi igin yapilan dederlendirmede inceltme tankinin (karistiricili) hacmi mutlaka
mukayese edilmelidir. Oregin; 10 m®luk reaktdrde Uretilen ve igeriginde %60 kati madde
bulunduran alkid regine imalati igin yapilacak degerlendirmede minimum 10 x 1,5 =15 m®lik
inceltme tankinin oldugu tespit edilmelidir.

» Kapasite raporunun mevcut tesiste yapilan yenilemelerinde hesaplamalar kritere gére yapilir
ve kapasite raporunda gosterilir, ancak mevcut yilin veya gegmis g yilin fiili imalatindan en
blylglne hesaplamayla bulunan kapasiteyi gegmeyecek sekilde %25 gelisme payi verilir.
Ek bir tesis kurulmasi veya mevcut teghizatta kapasite artirici nitelikte gelistirmeler yapiimasi
halinde, olusan ilave kapasite ilk yil icin ayrica hesaplanarak mevcut tesisin Uretim
kapasitesine danhil edilir. izleyen yillarda ise toplam kapasite (izerinden %25 oraninda
gelisme pay! verilir.

inceltme/seyreltme islemi Gerektirmeyen Regineler:
Kapasite = V(M®) x 0,8 x yogunluk x 24/(1 sarj igin gegen siire) x 300 x 0,8 =ton/yil
ihtiyag Maddeleri:

ihtiyac maddeleri miktarlari kiitle denkligi olacak sekilde eksper teyidine ve firma regetesine gére
hesaplanacaktir.

Poli Alkol: Mono Etilen Glikol, Di Etilen Glikol, Gliserin ve Ureticinin kullandi§i digerleri.
Poli Asit: Ftalik Asit, iso Ftalik Asit, Adipik Asit ve digerleri.
Mono Asit: Benzoik asit ve digerleri.

Solventler: WS/ Exxol D40/D60/80/ (muadili olan Petrosol D15/20-D19/22-D24/27 )/Solvesso
100/Solvent Nafta/Solvesso 150/S200/Toluol/Ksilol/Alkoller ve digerleri.

NOT: White spirit (solvent 120/210) ve ksilen veya toluen miktarlari gerekiyorsa yaglar ve sinai yag
asitleri ve gliserin ve diger polialkol miktarlar ekpertiz heyetince ayri ayri tespit edilerek, rapora
ayri ayri yazilir. imalatta alkoller, stiren ve solvent nafta gibi 6zel solventler kullaniliyorsa White spirit
veya ksilenden dugllerek rapora eklenir.
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